005" 



(12) NACH DEM VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBEFT AUF DEM GEBIET DES 
PATENTWESENS (PCT) VEROFFENTLICHTE INTERNATIONALE ANMELDUNG 



(19) Weltorganisation flir geistiges Eigentom 
Internationales Biiro 



(43) Intematioiiales VerdffenUichimgsdatum 

5. August 2004 (05.08.2004) PCT 




inminiiiiinHiiiiiinnniigi 

(10) Internationale Veroffentlichungsnununer 

wo 2004/065466 Al 



(51) Internationale Patentklas^kaUon'': C08J5/18, 
C08L 77/00. A22C 13/00 

(21) Internationales Aktenzeichen: PCT/EP2004/000397 

(22) Internationales Anmeldedatum: 

20. Januar 2004 (20.01.2004) 



(25) Einreichungssprache: 

(26) VerofTentlichungssprache: 



Deutsch 
Deutsch 



(30) Angaben zur Prioritat: 

103 02 960.5 24. Januar 2003 (24.01 .2003) DE 

(71) Anmelder (flir alle Bestinanungsstaaten mitAusnahme von 
US): KALLE GMBH & CO. KG [DE/DE]; Rheingaus- 
traBe 190-196, 65203 Wiesbaden (DE). 

(72) Erflnder; und 

(75) Erfinder/Anmelder (nur fur US): DELIUS, Ulrich 
[DE/DE]; Geisenheimer Strasse 88, 60529 Frankfurt (DE). 
SCHMIDT, Michael [DE/DE]; VoUradser Allee 5, 65375 
Oestrich-Winkel (DE). STALBERG, Stefanie PDE/DE]; 
Klingenthaler Strasse 1, 65232 Taunusstein-Wehen (DE). 
STALBERG, Stefanie [DE/DE] (DE). 

(74) Anwalte: PLATE, Jiirgen usw.; Patentanwaltskanzlei 
Zounek, Rlieingaustrasse 190-196, 65203 Wiesbaden 
(E>E). 



(81) Bestininiung3staaten (soweit nicht anders angegeben, flir 
jede verfligbare nationale Sckutzrechtsart): AE, AG, AL, 
AM, AT, AU, AZ, BA, BB, BO, BR, BW, BY, BZ, CA, CH, 
CN, CO, CR, CU, CZ, DE, DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES, 
FI, GB, GD, GE, GH, GM, HR, HU, ID, IL, IN, IS, JP, KE, 
KG, KP, KR, KZ, LC, LK, LR, LS, LT, LU, LV, MA, MD, 
MG, MK, MN, MW, MX, MZ, NA, NI, NO, NZ, OM, PG, 
PH. PL, PT, RO, RU, SC. SD. SB. SG, SK. SL, S Y, TJ. TM, 
TN, TR. TT, TZ, UA. UG, US. UZ, VC. VN, YU. ZA, ZM. 
ZW. 

(84) Bestimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fur 
jede verfugbare regionale Sckutzrechtsart): ARIPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, SD. SL, SZ, TZ, UG, ZM, 
ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, 
TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, n, FR, GB, GR, HU, IE, FT, LU, MC, NL, PT, 
RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI. CM, GA, 
GN. GQ, GW, ML. MR, NE, SN, TD, TG). 

VeroffenfUcht: 

— mit intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfang Jeder reguldren Ausgabe der 
PCT'Gazette verwiesen. 



= (54) Titie: SMOKE-PERlVfEABLE FOOD ENVELOPE BASED ON POLYAMIDE AND WATER-SOLUBLE POLYMERS 
S (54) Bezeichnung: RauchdurchlSssige Nalirungsmittelhttlle auf Basis von Polyamid and wasserldslichen Polymeren 



^ (57) Abstract: The invention relates to a smoke-pCTmeable, damp-resistant, tubular, biaxially oriented, preferably also thermoset 
food envelope containing a mixture of at least one aliphatic (co)polyamide and at least one water-soluble synthetic polymer, and 

V© having a water vapour peraieability of between 40 and 200 g/m^ d. The water-soluble polymer is preferably a polyvinyl alcohol. 

V© Optionally, the mixture also contains additives which influence appearance, haptic characteristics, humidity storage capacity and 
peeling behaviour. The envelope is preferably tubular and seamless and is produced by extrusion of a corresponding thermoplastic 
mixture. The inventive envelope is preferably used as an artificial sausage skin, especially for sausages which can be smoked. 

(57) Zusammenfassung: Ofifenbart ist eine rauchdurchlSssige, feuchtigkeitsbestMndige, schlauchfSrmige, biaxial orientierte, vor- 
<^ zugsweise auch thermofixierte Nahrungsmittelhiille, die ein Gemisch aus mindestens einem aliphatischen (Co-)Polyamid and min- 
O destens einem wasserlQslichen synthetischen Polymer umfasst and die eine Wasserdampf durchlassigkeit von 40 bis 200 g/m^ d 
aufweist Das wasserlSsliche Polymer ist bevorzugt ein PolyvinylalkohoL Gegebenenfalls enthalt das Gemisch noch Additive, 
die das Erscheinungsbild, die Haptik, das Feuchtespeichervermogen and das Schalverhalten beeinflussen. Die Hulle ist bevorzugt 
schlauchf5miig and nahtlos. Hergestellt wird sie durch Extrusion eines entsprechenden thermoplastischen Gemisches. Verwendet- 
^ wild die Hiille bevorzugtals kUnstliche WursthQlle, speziell fUr raucherbare Briihwurst. 
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Rauchdurchl3ssige Nahrungsmittelhtille auf Basis von Polyamid und wasser- 
loslichen Polymeren 

Die voriiegende Erfindung betrlfft eine rauchdurchlassige, feuchtigkeitsbestandige, 
schlauchfdrmige, biaxial orientierte Nahrungsmittelhulle. Sie betrlfft daneben ein 
Verfaliren zur Herstellung der HQIIe und deren Venwendung als kQnstliche Wurst- 
hulle ftlr geraucherte Wurstsorten. 

5 

Zur Herstellung von geraucherten Wurstwaren sind bisher hauptsaclilich HQIIen 
auf Basis von regenerierter Cellulose oder von Kollagen eingesetzt worden. Die 
Herstellung dieser HUllen ist jedoch technisch aulwendig. So werden Cellulose- 
hQllen in der Regel nacli dem Viskoseverfahren hergestellt. In diesem Verfahren 

1 0 wird Cellulose zunSchst mit Hilfe von Natronlauge und Schwefelkohlenstoff (CSg) 
in Cellulosexanthogenat umgewandelt. Die dabei entstehende sogenannte 
Viskoselosung muB zunachst mehrere Tage reifen, bevor sie den Darmspinn- 
maschinen zugeleitet wird. Diese Maschinen bestelien im wesentlichen aus einer 
SpinndOse, FallbSdern, Wasch- und Praparationsbadem sowieTrockenstationen. 

15 In den Fdllbadern wird das Cellulosexanthogenat zu Cellulose regeneriert. 
Koilagendarme - auch als Hautfaserdarme bezeichnet - bestehen aus geliartetem 
Bindegewebseiweili. Bel ihrer Herstellung wird zunSchst Bindegewebe aus 
Tierhauten mechanisch zerkleinert und chemisch aufgeschlossen. Die dabei 
entstehende homogenisierte Masse wird dann in einem Trocken- oder Nalispinn- 

20 verfahren weiterverarbeitet Im Nadspinnverfahren wird die Kollagenmasse naoh 
dem Extrudieren durch eine RingdQse in einem koagulierend wirkenden FSIlbad 
verfestigt (G. Effenberger, WursthQIIen - Kunstdarm, Holzmann-Buchverlag, Bad 
W6rishofen, 2. Aufl. [1991] S. 21 - 27). 

25 Cellulose- und Kollagenhullen sind nicht nur fQr Rauch, sondem auch fQr Wasser- 
dampf sehr gut durchlassig. Die Durchlassigkeit betragt allgemein mehr als 
500 g/m^ • d. Durch die hohe Wasserdampfdurchlasslgkeit der HQIle trocknet die 
Wurst jedoch in unerwunschter Weise aus, wenn sie einige Zeit gelagert wird. 
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Ein weiterer Nachteil von Koilagen- und Celluiosehullen besteht in den hohen 
Herstellkosten aufgmnd der genannten nalichemischen Prozesse. 

FQr ungerSucherte Wurstwaren werden heute in groBem Umfang preiswerte 
5 Hiillen aus thermoplastischen Kunststoffen eingesetzt. Ubiiche Kunststoffe sind 
Polyamide, Polyester und Vinylchlorid-Copolymere. Die HQIien l^onnen ein- oder 
mefirschichtig sein. In den mehrschichtigen HQIIen sind haufig noch Schichten aus 
Polyolefin vorhanden. Der entscheidende Vorteil dieser HQIIen liegt in der 
technisch relativ einfachen und l^ostengQnstigen Herstellung. Hullen aus thermo- 

1 0 plastischem Kunststoff haben eine Wasserdampfdurchlassigkeit (WDD) von etwa 
3 bis 20 g/m^ * d. Sie sind damit deutlich weniger durchldssig ais l-lulien aus 
regenerierter Cellulose oder Koilagen. Wurstwaren in einer solchen HUlle verlieren 
daher bei der Lagerung deutlich weniger an Gewicht. Aus thermopiastischem 
Kunststoff, etwa aus Polyamid, hergestellte HUllen wurden bisher allgemein fQr 

1 5 nicht rauchdurchlassig und damit nicht raucherbar gehalten. 

Es sind jedoch auch einige raucherbare Kunststoffhtillen bekannt. So ist in der 
EP-A 139 888 ein Verfahren zum Rauchem von Lebensmittein in einer HQIIe aus 
aliphatischem Polyamid offenbart. Das Polyamid nimmt mindestens 3 Gew.*%, 
20 bevorzugt mindestens 5 Gew.-% an Wasser auf. GerSuchert wird daher in 
Gegenwart von Wasser oder Wasserdampf, was eine klimageregelte Rducher- 
kammer erfordert. 

Eine raucherbare Folie zur Verpackung von Lebensmittein ist auch in der EP-A 
25 217 069 beschrieben. Sie umfafit mindestens eine Schicht, die aus einem 
Gemisch von Polyamid, einem EthylenA/inylalkohol-Copolymer(EVOH)und Poly- 
olefin besteht, wobei die Bestandteile der Schicht in einem bestimmten Gewichts- 
verhaltnis stehen. Die Schicht hat eine Wasserdampfdurchlassigkeit von weniger 
als 40 g/m^ • d bei einer Temperatur von 40 °C und einer relativen Luftfeuchte von 
30 90 %. Dies ist jedoch nur eine geringe Steigerung gegenQber dem oben ge- 
nannten Wertebereich fOr thermoplastische Htillen. Entsprechend ist unter Qbli- 
chen Bedingungen auch kein zufriedenstellender Rauchdurchgang zu erwarten. 



m 
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Es besteht damit nach wie vor die Aufgabe, eine KunststoffhQIle zur VerfQgung zu 
stellen, die fQr Raucii eine sehr gute Durclildssiglceit aufweist, oline dad 
besondere Bedingungen (bestlmmte LuftFeuclitigl<eit, bestimmteTemperatur usw.) 
beim R§ucliern eingelialten werden mOssen. Insbesondere soli sowolil mit 

5 Helflrauch (etwa 70 bis 80 "C; besonders fQr Briiliwurst) als auch mit Kaltraucli 
(etwa 20 bis 35°C, besonders fur Kocii- und Roiiwurst) eine intensive Farb- und 
Gesciimacl^sQbertragung auf das Wurstbr§t mogiicii sein. Dem Faclimann ist 
geiaufig, daB die Diffusion von Gasen durcii Kunststoffe starktemperaturabli§ngig 
ist. Damit erfordert die Anwendung von Kaltrauch a priori eine lidiiere Permea- 

1 0 bilitat des Kunststoffs als die von l-iei&rauoh. 

Die HQIIe soil darQber hinaus kostengQnstig und einfach auf ttiemioplastlschem 
Weg herstelibarsein. Sie soil rauctidurchiassig und bestandig auch gegen he\Q>es 
Wasser und Wasserdampf seIn, damit sie aucli bei der Herstellung von BrOhwurst 

15 eingesetzt werden l<ann. Die Wasserdampfdurciiiasslgl^eit der HQIIe (bestimmt 
gemaii DIN 53 122) soil mindestens 40 glvcf ■ d. jedoch nicht mehr als 200 g/m^- d 
betragen bei einer einseitigen Beaufsclilagung der HQIIe mit Luft, die eine 
Temperatur von 23 °C und eine relative Luftfeuchte von 85 % aufweist, damit die 
in der HQIIe befindllchen Nahrungsmittel nach dem Rauchem mSglichst wenig 

20 austrocknen. 

GelOst wurde die Aufgabe mit einer HQIIe aus einem Gemisch. das aliphatisches 
Polyamid und/oder aliphatisches Copolyamid, mindestens ein thermopiasti- 
fizierbares. wasserl6sliches, organlsches Polymer sowie gegebenenfalls ZusStze 
25 von weiteren organischen oder anorganischen Stoffen enthalt. Als „wasserloslich" 
werden im Zusammenhang mit der vorliegenden Erfmdung Polymere bezeichnet, 
deren LSslichkeit in Wasser von 80 "C mindestens 20 g/l betragt. 

WasserlOsliche synthetlsche Polymere, insbesondere Polyvinylalkohol (PVAL), 
30 werden schon Idnger zur Herstellung bestimmter semipermeabler Membranen 
venwendet. Die Membrangewinnung eriblgtgrundsatzlich aus L5sungen. DerQber 
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einen FailprozeS entstandene Film muB anschlieBend vernetzt werden, um die 
Wasseriosliclikeit aufzuheben. 

Ober eine thermoplastische Verformung wasserioslicher Polymere ist bisher wenig 
5 bekannt. Aufgrund Ihrer hohen Polaritat und der damit verbundenen inter- 
molel^ularen Wecliselwirkungen iiegt ihr Sclimelzpunkt meist deutlicli uber der 
Zersetzungstemperatur. Gegenstande aus wasserloslichen Polymeren mussen 
Qberdies einer naclitragliclien Vemetzungsbeliandlung unteworfen werden, um 
sie in der spateren Anwendung feuchteresistent zu machen. 

10 

Oberraschenderweise wurde festgesteilt, dafi die Blends aus aliphatischem (Co-)- 

Polyamid und wasserl5slichem Polymer 

ohne Nachvemetzung wasserfest sind, d.h. dafi durch kaltes oder hei&es 
Wasser praktisch kein wasserlosliches Polymer herausgelSst wird, 
15 - zersetzungsfrei extrudierbar und zu Schlauclifolien verformbar sind, 

sich mittels Schlauchstreckverfahren zu Lebensmittelhdllen mit vorteilhaften 
mechanischen Eigenscfiaften verarbeiten lessen, und 
Wasserdampf- und Rauchdurchlassigkeiten im oben geforderten 
Bereich zeigen. 

20 

Blends aus Polyamiden und wasserlOslichen Polymeren sind prinzipieli bereits 
bekannt. Die einschlSgigen Druckschriften beziehen sich jedoch nicht auf das 
Anwendungsgebiet der vorliegenden Erfindung und beschreiben zudem andere 
Eigenscliaften. 

25 

In der WO 94/16020 sind bioabbaubare Blends aus zwei Polymeren beschrieben, 
von denen jedes fur sich bereits bioabbaubar sein soli. Als erstes Polymer werden 
. u.a. auch Polyamid (PA), als zweite Komponente u.a. PVAL, Polylactid und andere 
aliphatische Polyester genannt. Optional soil zusStzlich ein Polysaccharid beige- 
30 mischt sein. In den Beispielen werden vonwiegend Blends aus EVOH und PVAL 
aufgefDhrt. Werden FoHen aus den Blends mIt heiliem Wasser behandelt, kommt 
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es zur Extraktion des PVAL aus der Matrix. Die genannten Blends sind somit 
ungeeignet, um daraus Folien zur Umhullung feuchter Lebensmittel herzustellen. 

In der WO 94/03544 sind Blends aus einem wasseriOslichen Polymer und einem 
5 wasserunlOslichen Matrixpolymer zur Herstellung medizinisclier Artikel offenbart. 
Das wasserlosliche Polymer istein Polyethylenglykol, ein Poly(ethyloxazolin), ein 
Polyvinylalkohol, ein Polyacrylamid, ein Polyvinyipyrrolidon odereine Polyacryl- 
sdure. Das Matrixpolymer wiederum 1st ein Ethylen/vinylacetat-Copolymer (EVA), 
ein Polyolefin, ein Polyvlnylchlorid (PVC), ein Polystyrol. ein Polystyrol/Butadien- 
10 Copolymer, ein Polycarbonat, Polyacrylat, ein Polyamid oder ein Copolymer 
davon, ein Polyurethan, ein Polyester oder ein Copolymer davon. Die Oberfiache 
der Arktikel 1st hydrophil und proteinvertrSglich, was insbesondere die Absorption 
von Blut-Protein vermindert. 

15 In der JP-A 62-132952 sind thermoplastische Blends aus 20 bis 80 Gew.-% eines 
Polyamids und 80 bis 20 Gew.-% PVAL offenbart sowie daraus hergestellte 
Artikel, beispielsweise Folien und Rohre, die sich durch einen verringerten 
elektrischen Oberfldchenwiderstand und dadurch verbesserte antistatische 
Eigenschaften auszeichnen. 

20 

Gegenstand der US-A 4 611 019 ist ein Blend aus thenmoplastischem Poly- 
vlnylalkohol-Homopolymer mit einem Verseifungsgrad von mehr als 95 %, einem 
Weichmacher und einem kleinen Ante!! (0,5 bis 4,5 Gew.-%, bezogen auf PVAL) 
an Polyamid oder Polyester. Gegenuber reinem PVAL hat das Blend den Vorteil 
25 einer verbesserten Sauerstoffbarriere insbesondere bei hohen Feuchtwerten (d.h. 
bei mehr als 75 % reiativer Feuchte). Diese Feststellung steht der erfindungs- 
gemSRen Aufgabe, in der ja Permeation von (Rauch-)Gasen gewunscht ist, direkt 
entgegen. 

30 Zusammenfassend kann gesagt werden, daH thermoplastische Blends aus 
Polyamiden und wasserioslichen Polymeren zwar bereits bekannt sind, bislang 
aber keineriei Hinweise auf hohe Wasserdampf- und Rauchdurchlassigkeit solcher 



# 
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Blends oder auf deren Elgnung zur Herstellung von NahrungsmittelhQIIen 
existieren. 

Gegenstand dervorllegenden Erflndung istsomiteine rauchdurchlSssige.feuchtig- 
5 keitsbestandige, schlauchformige, biaxial orientierte Nalimngsmittelliulle, die 
dadurch gekennzeichnet ist, dali sie ein Gemiscli aus mindestens einem 
aliphatischen (Co-)Polyamid und/oder mindestens einem wasseribsliciien, 
synthetisclnen organlscfien Polymer umfalit und daU die Wasserdampfdurch- 
lasslgkelt der HQIIe 40 bis 200 g/m^ • d betrSgt. Gegebenenfalls enthalt das 
10 Gemisch zusStzlich einen oder mehrere weitere organische und/oder 
anorganische Stoffe. die die Eigenschaften der HQIIe modifizieren. 

Der Begriff „(Co-)Polyamid" wird Im Zusammenhang mit der vorliegenden 
Erflndung als Kurzbezeichnung fOr „Polyamid oder Copolyamid" verwendet. 
1 5 „(Meth)acrylsaure" steht fur ..Acryls^ure und/oder MethacrylsSure". Entsprechen- 
des gilt fOr „(Meth)acrylamid'" und ahnliche Bezeichnungen. 

Von den aliphatischen (Co-)Polyamiden sind Poly(e-caprolactam), auch 
bezeichnet als PA 6, das Polyamid aus Hexamethylendiamin und Adiplns§ure (= 

20 Poly(hexamethylenadlpamid) oder PA 66), das Copolyamid aus e-Caprolactam 
und co-Laurinlactam (= PA 6/12) sowie Polyamid 6/66 bevorzugt. Zu den 
Copolyamlden werden auch heterofunktionelle Polyamide, Insbesondere 
Polyetheramide, Polyesteramide, Polyetheresteramide und Polyamidurethane 
gerechnet. Unter diesen Polymeren sind solche mit blockartiger Verteilung der 

25 verschledenen Funktionaiitaten, d.h. Blockcopolymere, bevorzugt. Besonders 
bevorzugte Blockcopolymere sind Poly(ether-block-amide). 

Der Anteil des aliphatischen (Co-)Polyamids betrSgt allgemein 40 bis 94 Gew.-%, 
bevorzugt 55 bis 90 Gew.-%, besonders bevorzugt 60 bis 85 Gew.-%, jeweils 
30 bezogen auf das Gesamtgewicht des Gemisches. 
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Das wasserlOsliche, thermoplastifizierbare, synthetische, oi^anische Polymer ist 
vorzugsweise 

a) ein Polyvinylalkohol (PVAL), wie er erhSltlich ist durch teilwelse Oder 
vollstandige Verseifung von Polyvinylacetat (PVAC), Oder ein Copolymer 
mit Vinylalkohol-Einheiten (beispielsweise ein Copolymer mit Einlieiten aus 
VInylalkohol und Propen-1-ol), 

b) ein Polyalkylenglykol, insbesondere Polyethyienglykol, Polypropylenglykol 
Oder ein entsprechendes Copolymer mit Alkylenglykol-Einheiten, insbe- 
sondere Ethylenglykol- und/oder Propylenglykol-Einheiten, und Einheiten 
von anderen Monomeren, 

c) ein Polyvinylpynrolidon oder ein wasserl5sliches Copolymer mit Vinyl- 
pynrolldon-Elnheiten und Einheiten aus mindestens einem a.p-olefinlsch 
ungesattigtem Monomer, 

d) ein Polymerisat von N-Vinylalkylamiden, z.B. Poly(N-vinylformamid), Poly- 
(N-vinylacetamid) oder 

e) ein (Co-)Polymer aus bzw. mit Einheiten von a.p-ungesattigten Carbon- 
s3uren odera.P-ungesattigten Carbons§ureamiden, insbesondere mit Ein- 
heiten von (Meth)acrylsaure und/oder (Meth)acrylamid. 

Von diesen Gruppen ist a) besonders bevorzugt. Ganz besonders bevorzugt ist 
ein PVAL mit einem mittleren Molekulargewicht von 10.000 bis 50.000 und 
einem Verseifungsgrad der Acetatgmppen im Bereich 75 bis 98%. 

Der Anteil des synthetischen wasserloslichen Polymers betragt allgemein 3 bis 
50 Gew.-%, bevorzugt 1 0 bis 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 1 5 bis 30 Gew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewicht des thermoplastischen Gemisches. 

Gegebenenfells enthSIt das themioplastlsohe Gemisch Additive, die die Eigen- 
schaften der HQIIe beeinflussen. Dadurch lessen sich Eigenschaften, wie Optik, 
Haptik, FeuchtespeichervemnOgen oder AbschSlverhalten nach Wunsch oder 
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Bedarf exakt einstellen. In Frage kommen dafiir insbesondere Polysaccharide, 
anorganlsche FQIIstoffe und Farbpigmente. 

Bevorzugte organische Additive sind Polysaccharide. Dazu gehQren Starice (nativ 
5 Oder destrukturiert, im letzteren Fall mit Weichmacherzusatzen. wie Glycerin), 
Cellulose (in Fonn von Pulvem oder Kurzfasern, wobei die Kurzfasem nativen 
Urspmngs oder durch Viskose-Verspinnung gewonnene Fasem sein kOnnen), 
Exo-Polysaccharide (wie Carrageenan, Locust Bean Gum oder Guar Gum) und 
Polysaccharid-Derivate (wie vemetzte Starke. StMrkeester, Celluloseester, 
1 0 Celluloseether oder Carboxyalkylcelluloseether). 

Unter den anorganischen FQIIstoffen kommen insbesondere Quarzpulver, Tltan- 
dioxid, Caiciumcarbonat, Talkum, Glimmer und andere Alumosilikate, Glas- 
stapelfasem, sonstigeMineralfasemoderMikroglaskugeln in Frage. Farbpigmente 
15 konnen je nach gewOnschter Farbgebung organischer und/oder anorganischer 
Natur sein. 

Andere zweckmaHig vorhandene Komponenten sind beispielsweise Plastlfi- 
zierungshllfsmittel, wie Glycerin, Mono- und Diglykole, Trimethylolpropan, Mono-, 
Di- und Triester von Glycerin mIt Carbonsauren (speziell linearen (C3-C12)- 
20 AlkansSuren), Formamid, Acetamid, N.N-Dimethylfonnamid. N,N-Dlmethylacet- 
amld, auHerdem Stabilisatoren und Verarbeitungshilfsmittel. 

Der Anteil an gegebenenfalls vorhandenen sonstigen Stoffen betrSgt allgemein 0 
bis 25 Gew.-%, bevorzugt 1 bis 20 Gew.-%, besonders bevorzugt 2 bis 8 Gew.-%, 
25 bezogen auf das Gesamtgewicht des thermoplastischen Gemisches. Poly- 
saccharide sollten dabei in einem Anteil von maximal 5 Gew.-% enthalten sein, um 
die Wasserdampfdurchlassigkeit innerhalb der genannten Grenzen zu halten. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfahren zur Herstellung der eririn- 
30 dungsgemdHen NahrungsmittelhQIIe. Die Herstellung erfolgt allgemein durch 
Extrusionsver^hren, die dem Fachmann an sich bekannt sind. 
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Das zu extaidierende Gemisch wird am einfachsten durch mechanisches Mischen 
der granulSren Komponenten und anschlieRendes gemeinsames Aufechmelzen 
Im Extruder erzeugt. 

5 In einigen Fallen ist es zweckmadig, das wasserlosliche synthetische PolynFier 
zunachst mit einem oder mehreren Plastifizierungsmittel(n) vorzumischen. Die 
Herstellung dieser Vomiischung kann beisplelsweise in einem belieizbaren Kessel 
mit sclnnellaufendem wandgSngigem RUhrer erfolgen. 

1 0 Typischenweise werden 1 00 Telle wasserlosliches Polymer (wie PVAL und/oder 
PEG) In Pulverfomi vorgelegt und mit 5 bis 1 5 Teilen Weichmacher (wie Glycerin 
Oder Ethylenglykol) und gegebenenfalls bis zu 15 Teilen Wasser vermlscht. Unter 
anhaltendem RUhren wird das Gemisch auf 100 bis 120'C envarmt und 
weitergerOhrt, bis eine glelchmaHige Verteilung des Weichmachers enreicht ist. 

15 Nach dem AbkQhIen sollte ein gleichmaliig feinkorniges, rieselfShiges Pulver 
vorliegen. 

Dieses Pulver kann direkt mit den restllchen Komponenten gemischt und extrudiert 
Oder auch vorab zu Granulat umgearbeitet werden. Ein Vorteil der Granulatform 
20 ist die bessere Mischbarkeit mit den meist ebenfalls in granuiarer Form 
voriiegenden welteren Komponenten sowie die leichtere Eindosierung in den 
Extruder. Zur Granulatherstellung elgnen sich handelsQbliche Zweiwellenkneter 
mit LochdQse, LuftkUhlstrecke und Strangabschneider. 

25 Nach dem Aufschmelzen im Extruder wird das Gemisch homogenisiert und 
gemeinsam plastifiziert. Die Schmeize wird dann durch eine RingdOse extrudiert. 
Dabei bildet sich ein PrimSrschlauch mit einer relativ hohen Wandstarke. Der 
PrimSrschlauch wird anschlieliend rasch abgekuhit, um den amorphen Zustand 
der Polymere einzuffieren. Anschlieliend wird er dann wieder auf die zum 

30 Verstrecken erforderliche Temperatur envarmt, beisplelsweise auf etwa 80 "C. 
Verstreckt wird der Schlauch dann in Langs- und in Quenrichtung, was 
vorzugsweise in einem Arbeitsgang durchgefUhrt wird. Die Langsverstreckung wird 
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Qblicherweise mit Hilfe von 2 Quetschwalzenpaaren mit steigender Antriebs- 
geschwindigkeit vorgenommen; die Querverstreckung erfolgt durch einen von 
innen auf die W3nde des Schlauches wirkenden Gasdruck. Das Fldchenstreck- 
vertidltnis (das ist das Produkt aus Langs- und Querstreckverhditnis) betrSgt 
5 ailgemein etwa 6 bis 18, bevorzugt etwa 8 bis 1 1 . 

Nacli dem Verstrecken wird der Schlaucli vorzugsweise nocli thermofixiert. Damit 
lassen sich die gewiinscliten Sclirumpfeigenscliaflen exakt einstellen, SchlieBlicli 
wird der Schlaucli abgektiiilt, fiachgeiegt und aufgewickelt. 

10 

In einer besonderen AusfQIimngsfonn wind derSchlaucFi ansohlieHend verkranzt. 
Dazu wird der Sclilauch aufgeblasen, einseitig enwarmt (in der Regel berOh- 
rungslos durch Straiilungshitze) und dann in em^rmtem Zustand gebogen, so daH 
er eine ring- oder spiralfOrmige Form annimmt. Verfeiliren und Vorrichtungen zum 
1 5 Verkranzen sind dem Fachmann ailgemein bekannt und auch in der Patentliteratur 
beschrieben. 

Die naclifolgenden Beispiele dienen der Eriauterung, oline jedocli limltierenden 
Charakter fUr den Umfang der Erfindung zu haben. Prozente sind Gewiclits- 
20 prozente, soweit nicht anders angegeben oder aus dem Zusammenhang 
ersichtlicli. 

Folgende Ausgangsmaterialien wurden eingesetzt: 

25 Alipliatisclnes Polyamid (PA): 

PA1 : Polyamid 6/66 (Gewiclitsveriialtnis 85 : 1 5 Gewichtsteile) mit einer 

relativen Viskositat von 4 (gemessen in 96%iger Schwefelsaure), 
©Ultramid C4 der BASF AG 
PA2: Polyamid 6/1 2 (Gewichtsverhaitnis 80 : 20 Gewichtsteile) mit einem 

30 Schmelzvolumenindex von 50 ml/1 0 min (gemessen bei 275°C unter 

5kg Last), ©Grilon CR9 HV der Ems-Chemie AG 
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Wasserldsliches synthetisches Polymer (WP) 

WP1 : Polvlnylalkohol (PVAL) mit einem Molekulargewichtsmittel Mw von 

26.000 und einem Verseifungsgrad von 88% (©Mowlol 26-88 der 
Clariant Deutschland GmbH) 
5 WP2: Polyethylenglykol (PEG) mit einem mittleren Polymerisationsgrad 

von 300 (©Genapol PEG 300 der Hoechst AG) 

Plastifizlerungshilfsmittel (PL) 

Glycerin 96%lg, Reinhelt gemaii DAB (Deutsches Arzneimittelbuch) 

10 

Sonstige Komponenten 

St3rt<e: felnkSmige Maisstdrice der Fa. Cerestar 

FQIIstofF-Batch 1 : Masterbatch aus Caldumcarbonat und Polyamid 6, Gewlchts- 

verhaltnis 50 : 50 (HT-MAB-PA9098 der Fa. Treffert) 
15 FQllstoff-Batch 2: Masterbatch aus Quarzmehl und Polyamid 6, Gewichts- 

veriialtsnis 10 : 90 (©Grilon XE 3690 der Ems-Chemie AG) 

Bel den Beisplelen werden die nachfolgend eriauterten Parameter venwendet. 

20 phr = ,parts per hundred resin added" (Gewichtsprozent bezogen auf die 

vorgelegte Menge an Polymer) 

Meligrolien, Qberwelche die HQIIen charakterislert wurden: 
a) o R = Reilispannung [N/mm^ 
25 b) e R = ReiUdehnung [%] 

c) o 5 = Spannung bei 5% Dehnung [N/mm^ 

d) o 15 = Spannung bei 15% Dehnung [N/mm^ 

Die Parameter (a) bis (d) wurden gemSB DIN 53 455 mit einem Vorschub von 
30 50 mm/min und einer Einspannl§nge von 50 mm bestimmt. Venmessen wurden 
Probeausschnitte mit einer Brelte von 15 mm, die zuvor 30 min lang in kaites 
Wasser eingelegt worden waren. 
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e) WTR 



5 f)Thermoschrumpf= 



10 



g) Extraktionsverlust = 



„Water Vapour Transmission Rate" (Wasserdampf- 
durchl3ssigkeit), gemessen nach DIN 53122 bei einer 
einseitigen Beaufschlagung von Proben mit Luft von 
85% relativer Feuchte und bei 23°C \g/m\ d] 
relative Dimensionsverringerung eines Ausschnitts der 
der Foiie, nachdem dieser 15 min lang in 80°C 
warmenn Wasser gelagert worden war [%] 
Gewichtsabnahme einer Probe, nachdem diese 1li in 
80°C warmem Wasser gelagert und anschliedend im 
Vakuum getrocknet worden war [Gew.-%] 



Beispiel 1 

Herstellung eines Compounds aus wasserlOslichen Polymeren und Piastifizier- 
hilfsmittel 

15 

In einem RQhrkessel mit Mantel-FIOssigkeitslieizung und wandgSnglgem RQhrer 
wurden bei Raumtemperatur 100 phr WP1 vorgelegt Unter RQhren bei ca. 
1000/min wurden zunachst 20 phr WP2 und anschl. 10 phr Glycerin sowie 3 phr 
Wasser zugesetzt. Der Kesselinhalt wurde auf 1 00 bis 1 1 0°C erwarmt, 1 5min bei 

20 dieser Temperatur gerOhrt und unter weiterem Ruhren wieder auf 30 bis 40°C 
abgekiihlt Das resultlerende Pulver wurde per Dosiervorrichtung in einen 
beheizten Zweiweilenkneter (Zylinderdurchmesser 25mm, L/D-Verhaltnis 36) mit 
Einloch-Austrittsduse dosiert, so dali sich ein Massestrom von 8 kg/h ergab. Die 
Schneckendrehzahl betrug 250/min, die Heizungen waren auf Temperaturen von 

25 120^0 (Aufgabestelle) stromabwarts bis auf 180°C steigend (DQse) eingestellt. 
Der austretende wasserklare Strang wurde auf einer LuftkQhIstrecke abgekOhIt 
und anschlieliend mittels Stranghacksler zu GranulatkOmem zerteilt. Das so 
erhaltene Compound wird im Folgenden mit WP3 abgekQrzt. 



30 



Beispiele 2 bis 6 und Veraleichsbeispiele V1 und V2 
Herstellung biaxial orientierter SchlauchhOIIen 

Die in Tabelle 1 fOr jedes Beispiel genannten Komponenten wurden bei Raum- 



• 
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temperatur mechanisch durchmischt. Jedes Gemisch wurde dann in einem 
Einschneckenextruder bei 220 "C zu einer homogenen Schmeize plastifiziert und 
bel 1 QO'C durch eine RingdQse zu einem Primdrschlauch extrudiert. Der Schlauch 
wurde sclinell abgelcQhit, dann auf die zum Verstrecken erforderliche l\/Iindest- 
5 temperatur (etwa 70 "C) enwarmt, mit Hilfe von innen wirkender Preliluft biaxial 
verstreckt und anschllefiend in einer weiteren Heizzone thenmofixiert. Durch die 
Thermofixierung reduzierte sich die Quen/erstreckung urn etwa 10%. Die fertigen 
HQIIen wurden flachgelegt und zu Rollen aufgewickelt. 

10 Die Streckverh3ltni8se der fertigen NahoingsmittelhUllen sowie deren Wand- 
starken sind ebenfalls aus Tabeile 1 ersichtlicii. Die Durchmesser der HQIien 
wurden nicht aufgelistet; sie lassen sich gegebenenfalls einfach enrechnen, indem 
man die angegebenen Primarschlauch-Durchmesser mit den Gesamt-Quer- 
streckverhaitnissen multipliziert. 
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Die Werte fQrden Extraktionsveriust belegen. dali unter Einwirkung von helBem 
Wasser nur das Piastifizierungshilfemittel, nicht jedoch das wasserldsliche 
synthetische Polymere aus der HQiie herausgelfist wurde. 

5 Die Werte fQr den Wasserdampfdurchgang (WTR) sind ein Mali fOr die Raucli- 
durchlassigkeit der Muster. Bei den Beispielen 2 bis 6 liegen sie urn ein Vielfacfies 
h6her als bei den Vergleichsbeispielen. Damit zeigt sicli deutlicli die Gberlegenlieit 
der erfindungsgemaiien HQIIe gegenQber dem Stand der Teclinik. 

10 HQIIenabsciinitte wurden bei konstantem FOIIdruck mitfeinkamigem BrQIiwurstbrat 
gefOllt und an den Enden mit Metailclips verschlossen. Dann wurden die WUrste 
in einem BrOhsclirank mit Rauclierzeuger 30 min lang mit raucligesSttigtem 
Wassenjampf bei 75 "C beliandelt, ansclilielJend 60 min. lang mit Wasserdampf 
ohne Raucli bei 80 "C gegart. Die WQrste wurden an der Luftauf Raumtemperatur 

15 abgekQiilt und dann in einem KQhIraum bei etwa 6 °C gelagert. 



Tabelle 3: Ergebnisse des Wurst-FQIItests 



Beispiel 


Pralllieit^' 


Abringel- 
verhialten^^ 


Rauclifarbe^) 


Rauch- 
gesclimack*' 
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8 
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V1 


1 


3 


0 


1 


V2 


3 


1 


2 


3 



Tabelle 3 zeigt, daH das Wurstbrat in den erfindungsgemSlien HQIIen nach dem 
RSuchem deutlicli tiefer gefSrbt ist und einen intensiveren RSuchergeschmack 
aulweist, als bei den Vergleiclisbelspieien bzw. dem Stand der Technik. 
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ErtSuterungen zu den PrOfparametem in Tabelle 3: 

1) subjektives Urtell Qber Faltenfrelheit und Konsistenz der WQrste 
(1 = einwandfrei, 3 = deutliche Faltenbildung) 

2) beurteilt wurde, Inwieweit sich die HQIIe nach dem Einschneiden 
richtungsneutral abringein lieB (1 = in alien Richtungen glelclifOnnig 
abringelbar; 5 = nur Abzielien in Langsriclitung mSglicIn) 

3) Mae> fUr die BraunfSrbung der Bratoberfiaclie nachi dem Absciiaien der 
HOIle (10 = sehr dunlde Farbe, wie bei WQrsten In CellulosehQlle; 0 = kein 
Farbunterschled zum Innem des Brats) 



4) 

15 



subjektives iJrtell aus Verkostungstest durch eine Reilie von 4 Probanden 
(10 = sehr starker Rauchgeschmack, wie bel WQrsten In CellulosehQlle; 
0 = kein Rauchgeschmack, wie bei ungeraucherter BrQhwurst) 



# 
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Patentanspruche 



10 



15 



20 



25 



1. Rauchdurchlassige, feuchtigkeitsbestandige, schlauchformige, biaxial 
orientlerte NahrungsmittelhQIle, dadurch gekennzelclinet, da& sie ein 
Gemisch aus mindestens einem allpliatischen (Co-)Polyamid und min- 
destens einem wasserlosllclien synthetischen Polymer umfaRt und dafi die 
Wasserdampfdurchlassigkeit der Hulle 40 bis 200 g/m^ d betragt 

2. Nahrungsmittelhulle gemSli Anspruch 1 , dadurch gekennzeiclinet, da(i das 
aliphatische (Co-)Polyamid Poly(e-caprolactam), Poly(hexamethylen- 
adipamid), das Copolyamid aus e-Caprolactam und (o-Laurlnlactam (= PA 
6/12), Polyamid 6/66, ein Poiyetheramid, Polyesteramid, Polyether- 
esteramid, Polyamidurethan ist. 

3. Nahrungsmittelhfllle gemaU Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daR der Anteil des aliphatischen (Co-)Polyamids 50 bis 94 Gew.-%, 
bevorzugt 55 bis 90 Gew.-%, besonders bevorzugt 60 bis 85 Gew.-%, 
betragt, jeweils bezogen auf das Gesamtgewicht des Gemisches. 

4. NahmngsmittelhQIle gema(i einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dalidaswasserlosliche, synthetische,organische 
Polymer ein teilweise oder vollstSndig verseifter Polyvinylalkohol, ein 
Copolymer mit Vinylalkohol-Einheiten, ein Polyalkylenglykol, ein Copolymer 
mit Alkylenglykol-Einheiten, ein PolyvinylpynDlidon, ein Copolymer mit 
Vinylpynrolidon-Einheiten und Einheiten aus mindestens einem a,P- 
olefinisch ungesSttigtem IVlonomer, ein Homopolymer aus oder ein 
Copolymer mit Einheiten von N-Vinylalkylamiden und/oder ein (Co-)Poly- 
mer aus bzw. mit Einheiten von a,3-ungesattigten Carbonsauren oder a, (3- 
ungesattigten Carbonsaureamiden ist. 

5. NahrungsmittelhQIle gemSR einem oder mehreren der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daS der Anteil des mindestens einen synthe- 
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10 



15 



20 



25 



tischen wasserlOslichen Polymers 3 bis 50 Gew.-%, bevorzugt 10 bis 40 
Gew.-%. besonders bevorzugt 1 5 bis 30 Gew.-%, betragt. bezogen auf das 
Gesamtgewicht des thermoplastisciien Gemisches. 

6. NahrungsmitteihQIle gemSli einem oder mehreren der Ansprilche 1 bis 5, 
dadurch gelcennzeichnet, daH das Gemiscli mindestens ein AdditiventhSIt, 
das die Optil<, Haptik. das FeuclitespeicliervermSgen oder das Abschai- 
verhalten beeinflullt. 

7. Nahrungsmittelliulle gemali Ansprucii 6, dadurcli geicennzeiclinet, dali das 
mindestens eine Additiv ein Polysacxjiiarid, ein anorganlscher FQIIstoff oder 
ein Farbpigment ist. 

8. NahmngsmittelhQIle gemali Anspmch 7. dadurch gel<ennzeiclinet, dad der 
anorganische FOIIstoff aus Quarzpulver, Titandioxid, Calciumcarbonat. 
Tall<um, Glimmer Oder einem anderen Alumosilikat, aus Glasstapelfasem, 
sonstigen Mineralfasem oder Mikroglaskugein bestelit. 

9. NalirungsmittelliQIle gemSR Anspmch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
da& der Anteil des mindestens einen Additive 0 bis 25 Gew.-%, bevorzugt 
1 bis 20 Gew.-%, besonders bevorzugt 2 bis 8 Gew.-%, betragt, jeweils 
bezogen auf das Gesamtgewicht des Gemisches. 

10. NahrungsmitteihQIle gemaii Anspoich 7, dadurch gekennzeichnet, dali das 
Polysaccharid Starke, Cellulose, ein exo-Polysaccharid oder ein 
Polysaccharid-Derivat ist. 

1 1 . NahrungsmitteihQIle gemad einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 1 0, 
dadurch gekennzeichnet, dafi das Gemisch ein Plastlfizienjngshilfsmittel, 
bevorzugt Glycerin, Mono- und Diglykol, Trimethylolpropan, einen Mono-, 
Di- Oder Triester von Glycerin mit Carbonsauren, Formamid, Acetamid, 
N,N-Dimethyl-formamid oder N,N-Dimethyl-acetamid, enthait. 
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1 2. NahrungsmlttelhQIle gemafi einem oder mehreren der Anspmche 1 bis 1 1 , 
dadurch gekennzeichnet, da& sie schlauchfdmnig und nahtios ist. 

13. NahrungsmittelhUllegema& Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daHsie 
kranzfdmnig gebogen ist. 

14. Verfahren zur Herstellung einer NahrungsmittelhQIle gemaii einem oder 
mehreren der Anspriiche 1 bis 13. dadurch gekennzeichnet, daH ein 
Gemisch, das mindestens ein aliphatisches (Co-)PoIyamid und mindestens 
ein wasseriesliches synthetisches Polymer umfaflt, thermoplastifiziert und 
durch eine RingdQse zu einem Primdrschlauch extrudiert wird und 6aQ> der 
PrimSrschlauch abgekQhIt, anschlieHend auf eine zum Verstrecken 
erforderliche Temperatur aufgeheizt und dann biaxial zu der Nahrungs- 
mittelhUlle verstreckt wird. 

15. Verfahren gemSli Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dad die Millie 
nach dem Verstrecken thermofixiert wird. 

16. Verfahren gemaH Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB die 
schlauchfdnnige HQlIe anschiiel^end verkranzt wird, so daft sie eine ring- 
oder spiralfdnmige Form annimmt. 
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A. KLASSIFIZIERUNGOESANUELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 C08J5/18 C08L77/00 A22C13/00 



Nach der tntefnattonaten PatenlMassHlteflon (IPK) wter nadi der naUonalen Kbsslfflaiton und der IPK 



a RECHERCHIERTE GEBIETE 



RechsFchlerler MindestpriUsloff (Klassifikallonssysiein und Klassifikanons^mbole ) 

IPK 7 C08J C08L A22C 



Recherchterte aber nlcht zum Mlndestprfifelolf gehdrende VerSffentnchungen, soweB diese unter die recherchlerten Geblete fallen 



Wdhrend der Intemallonalen Recheiche konsutUerte eleldronlsche Datenbank (Name der E>atenbank und evU. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALSWESENTLICHANGESEHENEUNTERLAGEN 



Kalegorie° Bezeldtnung der VerSffentlichung, soweB erfbrderiich unter Angabe der tn BetracM konunenden TeHe 



Betr. Anspruch Nr. 



wo 02/094023 A (DELIUS ULRICH ; SCHMIDT 
MICHAEL (DE); KALLE GMBH & CO KG (DE)) 
28. November 2002 (2002-11-28) 
Seite 1, Zelle 1-4 

Seite 3, Zeile 1 -Seite 7, Zelle 30; 
Anspriiche; Be1sp1e1e; Tabellen 

WO 02/082913 A (DU PONT) 

24. Oktober 2002 (2002-10-24) 

Seite 1, Zelle 6-9 

Seite 2, Zelle 9 -Seite 7, Zelle 17 

Seite 10, Zelle 18 -Seite 13, Zelle 22; 

Anspruche; Belsplele 
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WeSem VerSffentltohungen sind dar Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Palentfamllle 



° Besondere Kalegorten von angegebenen Ver5ffentlichungen 

'A* Ver5ffentOchung, die den allgemeinen Stand der Technik defintert, 
aber nicht als oesonders bedeutsam anzusehen 1st 

*E' dIteresDokument. das ]edoch erst am Oder nach dem intemattonalen 
Anmekledatum verdff entJlcht worden ist 

*L* Veii6ffentlichung, die geeignet 1^ einen Prioritdtsanspruch zwelfelhaft er- 
schelnen zu lessen, oderdurch die das VeraffentUchungsdalum elner 
anderen Im Recherchenbericht genannten VerdffentUchung belegt werden 
soil Oder die aus elnem anderen besonderen Grund angegeben tst (wie 
ausgefOhrt) 

"O" Verdffentlichung, die sich auf ebie mQndBche (Dffentiarung. 

eine Benutzung, etne Ausstellung Oder andere MaBnahmen bezieiu 
*P' VerSffentUchung. <Se vordem tntematfonalen AnmaMedatum, aber nach 

dem beanspruchten PrioritStsdatum verSffentBcht worden Ist 



T* SpStere VerSffentllchung, die nach dem Intematlonalen Anmeldedatum 
Oder dem PrioritStsdatum veroffentUcht worden 1st und mil der 
Anmeldung nicht kotUdiert, sondem nur zum VerstSndnIs des der 
Eiflndung zugrundeliegenden Prtnzlps Oder der Bir zugrundellegenden 
Theorie angegeben Ist 

'X* VerSffentHchung von besonderer Bedeutung; die beanspnichte Erfindung 
kann allein aufgnind dleser VerSffentnchung nlcht als neu Oder auf 
eiflnderlscher TStigl^it bemhend betrachtet werden 

'Y' Ver6ffentlichung von t>esonderer Bedeutung; die t>eanspruchte Erfindung 
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warden, wenn kSSs VenSffisntnchung mBeinerodermehieren anderen 
VeiGffentlichungen dleser Kategorie in Verblndung gebracht wind und 
(fiese Verblndung fOr elnen Faohmann nahellegend Ist 
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